
 فناوري و پژوهش نمايشگاه و جشنواره پنجمين

 هاي بهپوييمسابقه طرح
                                 1403سال  -ماه بهمن 3ماه لغايت دي 30

 

   

 مازاد اقلام از والس غلتك ساخت عنوان طرح:

 بخشبهپويي كميته  كميته ارزيابي كننده: (اصلاح) غيرفرايندي نوع طرح: 14020811011 شماره طرح:

 لوله سازي بخش / واحد :
 

دهنده، پيشنهاد  

 :مجري و طراح

 دشت بزرگ محسن حسن نژاد

                                          توليد لوله سازيسرپرست ابزار

 همكاران طرح:
 –ابوذر چهارلنگ  -خدايار هاشم - محمديان محمدجواد - شريعتي سجاد - جابري محي

 مرتضي شيراوند -علمي انواريمحمد 

   چكيده  طرح:

پس از  محصول كيفيت روي مستقيم تاثيرو  والس غلتك ساخت بالاي هزينهو  والس غلتك رزروي و موجودي عدمبا توجه به 

 غلتك از آنها وتراش تبديلكه  باشد مي موجود 90 طرح توليدي به مربوط بلااستفاده غلتك تعدادي مازاد انباراقلام دربررسي 

در دستور كار قرار گرفت.كه علاوه بر كاهش زمان توقفات توليد حاصل از كمبود غلتك  سازي لوله اينچ6و4 طرح به نود طرح

 .شد گرفته قرار استفاده مورد طرح اين با بوده استفاده بلا كه دماگ غلتك 8 تعدادوالس،

 

 

 

 

 

 

 

  

  

 طرح برگزيده بخش



 فناوري و پژوهش نمايشگاه و جشنواره پنجمين

 هاي بهپوييمسابقه طرح
                                 1403سال  -ماه بهمن 3ماه لغايت دي 30

 

  

 

 کیشل یسنبه ها 67521قرارداد عنوان طرح:

 فني ساخت كميته ارزيابي كننده: (اصلاح) غیرفرايندی نوع طرح: 14020811003 شماره طرح:

 لوله سازی بخش / واحد :
 

دهنده، پيشنهاد  

 :مجري و طراح

 دشت بزرگ نژادمحسن حسن

  ابزار تولیدزی ده ساآماسرپرست 

 همكاران طرح:
محمد  -محمد تقي پور -نمحمديامحمدجواد -حسین كیان -علي آريانژاد -جابریمحي 

 موسي عبدالله زاده -اسیريان باباييامیر ب -هاشم خدايار -علمي انواری

   چكيده  طرح:
 ناحيه از ها سنبه از عدد 5 تعداد بود، شده بسته سنبه عدد 40 تحويل براي كننده تامين شركت و سازمان بين كه 67251 قرارداد در
 و اساس بر ها سنبه تحويل به موظف كننده تامين شركت كه حالي در بودند قطر كاهش ميليمتر دهم يك داراي سنبه انتهاي سر

 سنبه بايست مي حرارتي عمليات و فورج عمليات از پس شليك هاي سنبه ساخت وندر در ديگر سوي از باشد، مي نقشه مطابق
 عمليات جهت پيلينگ عمليات از پس و شوند داده انتقال ترافيكي بار صورت به تهران به اصفهان از پيلينگ ماشينكاري جهت ها

 از پس .شود انجام تراشي مخروط عمليات ثالث شركت در و بازگشته ترافيكي بار صورت به ها سنبه دوباره مخروط ماشينكاري
 (استفاده قابل ولي)مغاير شده توليد ها سنبه از عدد 5 در قطر كاهش علت به خسارت دريافت درخواست سازنده شركت با مذاكره

 تا شوند منتقل اهواز به مستقيم بصورت تهران از ها سنبه كليه كه گرديد اعلام كننده تامين شركت به همچنين و گرفت انجام
 از نقل و حمل هزينه كاهش بر علاوه درخواست اين با كه گيرد صورت بخش پرسنل توسط و بخش در ماشينكاري عمليات

 .گرديد كسر قرارداد مبلغ از نيز ها سنبه وته سر مخروط ماشينكاري عمليات قرارداد،هزينه

 
 

 

 

 

 

 

  

  



 فناوري و پژوهش نمايشگاه و جشنواره پنجمين

 هاي بهپوييمسابقه طرح
                                 1403سال  -ماه بهمن 3ماه لغايت دي 30

 

 

 احياي سنبه شليك اشتوس بانك عنوان طرح:

 فني ساخت كميته ارزيابي كننده: (اصلاح) غيرفرايندي نوع طرح: 14020811004 شماره طرح:

 سازيلوله بخش / واحد :
 

دهنده، پيشنهاد  

 :مجري و طراح

 دشت بزرگ نژادمحسن حسن

 ابزار توليد آماده سازي  سرپرست

 همكاران طرح:
 مسعود محمد -ابوذر چهارلنگ -علي آريانژاد -امير باسيريان بابايي -حمد جواد محمديانم

 هاشم خدايار -محي جابري -يرضا حق منشلع -يسجاد شريعت-عليپور
   چكيده  طرح:

 شليك سنبه شدن كج باعث امر اين كه شده انحراف دچار گاها حرارت و فشار اثر در مرور به شده شليك مانيسمان،سنبه لوله توليد زمان در
 به توجه با توليد چرخه به سنبه سنبه،بازگرداندن مفيد كاركرد عمر كاهش و محصول توليد بر نامطلوب تاثير بر علاوه كه گردد مي شده

 نتيجه در و ندارد را سنبه تابگير دستگاه در گرفتن قرار قابليت انحراف علت به شده كج سنبه زيرا باشد مي ممكن غير شده ايجاد انحراف
 توليد چرخه از كلي طور به انحراف،سنبه و شدن كج از بعد ناخواسته صورت به واقع نمود،در( گامي)سنبه كوره وارد توان نمي را سنبه

 شد، گرفته شده كج هاي سنبه احيل به تصميم بخشي درون امكانات و ظرفيتها به توجه با گردد، مي محاسبه ضايعات عنوان به و شده خارج
 پس آن، نمودن صاف جهت سنبه به نيرو اعمال و شده كج سنبه مهار جهت فيكسچر عدديك ساخت به اقدام ابتدا روش اين انجام منظور به
 همچنان انحراف محل شود،درحاليكه مي گرم و ديده حرارات مشعل وسيله به شنبه شدگي كج و حرافان محل فيكسچر، در سنبه مهار از

 هيدروليك جك توسط نيرو اعمال از پس.كند مي وارد تن 50 با برابر نيروي ان به هيدروليك جك يك است شده مهار كامل بطور و گرم
 كنترل و منظم صوت به سنبه مدت اين تمام در گيرد مي فرار درجه 800 دماي در ساعت 5 مدت براي و شده هدايت كوره داخل به سنبه
 كاهش جهت نيز كوره هاي شانه از مدت همين در گردد پخش سنبه طول در يكنواخت صورت به گرما تا گردد مي جابجا كوره درون شده

 نهايت در و شود مي انجام مرحله چند طي مطلوب نتيجه به رسيدن تا شده كج نورد عمليات كلي بطور.شود مي گرفته كوك سنبه انحراف
 .گيرد مي قرار استفاده مورد و بازگشته توليد چرخه به شده صاف سنبه

 

 

 

 

 

 

  

  



 فناوري و پژوهش نمايشگاه و جشنواره پنجمين

 هاي بهپوييمسابقه طرح
                                 1403سال  -ماه بهمن 3ماه لغايت دي 30

 

   

 آن مجدد كاريسخت و  اينچ 4 به اينچ 6 مستهلك كلگي تبديل عنوان طرح:

 بخشبهپويي كميته  كميته ارزيابي كننده: (اصلاح) غيرفرايندي نوع طرح: 14020811009 شماره طرح:

 لوله سازي بخش / واحد :
 

دهنده، پيشنهاد  

 :مجري و طراح

 دشت بزرگ محسن حسن نژاد

                                          ابزار توليدآماده سازي سرپرست 

 همكاران طرح:
تضي مر -نواريمحمد علمي ا -شريعتيسجاد  – هاشم خدايار - محمدجواد محمديان

 گنجورپور

   چكيده  طرح:
باشد،لازم به ذكر و تعويض انها امري الزام اور مي  ندشد يم بلااستفاده ها كلگي،ديدرتول اينچ شش هاي ازكلگي ازاستفاده پس

 از بعدلذا  علاوه بر زمان زياد داراي هزينه بسيار بالايي مي باشد 2740 بامتريال سنبه كلگي ساخت است كه تهيه كلگي جديد و

 و شدند كوره وارد تمپر كوينچ عمليات جهت اينچ شش مستعمل هاي كلگي سازي ماشين بخش محترم مهندسين با هماهنگي

 .اينچ تبديل گرديد 4اينچ به  6و كلگي مستعمل بوسيله عمليات تراش از  انجام آنيل عمليات الماس شكست از جلوگيري جهت

 

 

 

 

 

 

 

  

  



 فناوري و پژوهش نمايشگاه و جشنواره پنجمين

 هاي بهپوييمسابقه طرح
                                 1403سال  -ماه بهمن 3ماه لغايت دي 30

 

   

 دوار كوره كاريگريس پنوماتيك سيستم اندازي راه و نصب طراحي، عنوان طرح:

 بخشبهپويي كميته  كميته ارزيابي كننده: (اصلاح) غيرفرايندي نوع طرح: 14030922001 شماره طرح:

 لوله سازي بخش / واحد :
 

دهنده، پيشنهاد  

 :مجري و طراح

 محمود داوودي

                                          تنكسين ارشد واحد هيدروليك

 همكاران طرح:
دشت  رضا باقري -علي عبياوي -فريدني ترك مرتضي - نوروزي خسرو - صالحي رضا

 بزرگ

   چكيده  طرح:

امريست  ان مداوم و پيوسته روانكاري آن، متعلقات و دوار كوره به مربوط مگنت و چنگك به آسيب از جلوگيري جهت

 ذكر به لازم .باشد مي بالا بسيار هزينه و زمان صرف نيازمند ان كردن برطرف مذكور تجهيزات در ايراد صورت در بديهي،زيرا

 غيرممكن گاها و دشوار بسيار توليد حين در پرسنل توسط آن روانكاري امكان دوار كوره درب بالاي دماي به توجه با كه است

 روانكاري توليد شرايط گرفتن نظر در بدون و مشخص بندي زمان در دوار كوره درب مجموعه سيستم اين نصب با .باشد مي

 توليد توقف زمان سيستم اين با.شود مي مكرر خرابي از جلوگيري و مربوطه قطعات عمر طول افزايش باعث امر اين ميگردد،كه

 .كندمي افت شدت به مجموعه خرابي از ناشي شمش ضايعات همچنين و يافته كاهش ايراد رفع براي

 

 

 

 

 

 

 

  

  



 فناوري و پژوهش نمايشگاه و جشنواره پنجمين

 هاي بهپوييمسابقه طرح
                                 1403سال  -ماه بهمن 3ماه لغايت دي 30

 

   

 معيوب بيرينگ نمودن خارج جهت خاري هزار شافت فيكسچر نصب و ساخت عنوان طرح:

 بخشبهپويي كميته  كميته ارزيابي كننده: (نوآوري) غيرفرايندي نوع طرح: 14031009001 شماره طرح:

  لوله سازي  بخش / واحد :

دهنده، پيشنهاد  

 :مجري و طراح

 قراچه فرزين

 سازيبخش لوله غلتكتراش 

 قاسم خليلي -زاده حاجي حسن همكاران طرح:

   چكيده  طرح:

 كش پولي يا ابزار،ياتاقان نمودن سفت و تنظيم حين در كش پولي بوسيله ياتاقان درون از مستعمل و معيوب بيرينگ تخليه هنگام

 كار قطعه  كنترل مانع امر اين كه ندارد وجود نيز نآ تثبيت امكان لذا چرخد مي و كرده حركت كش پولي شدن سفت جهت در

 ياتاقان كامل كنترل و جهت فيكسچر نصب و طراحي به اقدام كش،پولي از استفاده هنگام مدهآ پيش شرايط به توجه با  .گرددمي

 گرديد. ميز روي بر

 

 

 

 

 

 

 

  

  



 فناوري و پژوهش نمايشگاه و جشنواره پنجمين

 هاي بهپويي مسابقه طرح 
                                  1403سال   - ماه بهمن  3ماه لغايت  دي  30

 

  

 كمپرسور  روغن فيلتر از  شده  خارج  بخارات كنترل عنوان طرح: 

 بخش بهپويي كميته  كميته ارزيابي كننده: ( اصلاح) غيرفرايندي نوع طرح: 14030826004 شماره طرح: 

  سازي لوله بخش / واحد : 

دهنده،  پيشنهاد  

 : مجري و طراح

 عبدالعلي اميري

                                           واحد مكانيك خطوط تكميلتكنسين ارشد 

 اميد نجفي همكاران طرح: 

    چكيده  طرح:

  نصب   محل  نزديكي  و   بودن  پايين   به   توجه  با   و  شده   خارج  بخار  بصورت  فيلتر،روغن  اويل  سيستم  از   كمپرسور   مداوم  ، كار  طول   در

  منافذ،گرم   غبار،گرفتگي  جذب  باعث زمان   مرور   به  و  گشته   موتور   الكترو مدار  وارد  بخارات   الكتروموتور،اين  كنار   در  فيلتر  اويل 

  و   مشكل  اين   رفع   جهت  .كند  مي  وارد  بخش  كمپرسور   به   ناپذيري  جبران  گاها   و   شديد  اسيب  كه  ميگردد  موتور   الودگي  و  شدن

  روغن   برگشت  شيلنگ  نصب   و  فيلتر  اويل  ارتفاع .تغيير  به  اقدام   ،الكتروموتور  روي   بر  روغن  بخار  مخرب  اثرات   چشمگير  كاهش

 گرديد.
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